Instituto Nacional
de Aguas Potables

I NAI A Y Alcantarillados

Dineccidn De Uperaciones

Especificaciones Técnicas para Juntas Mecanicas de Acero tipo Dresser

Diametro | Espesor de Espesor
Diametro i exterior pared Cilindro | de la Tola | Cantidad de :
. Diametro 2 . : Tornillos ;
No. nominal — tuberia para intermedio del hueco en las it Anillo de Empaque
pulg. aceroy pvc in mm pulg. cilindro | bridas uds pulg.
pulg. pulg.
1 2 254 2.376 0.15 | 3.91 6" S 2 %" x 9" Conica Reforzada
2 3 50.8 3.5 0.13 | 3.18 6" 16" 3 @%" x 9" Conica Reforzada
3 4 76.2 4.5 0.13 | 3.18 6" Ve 4 @%" x 9" Conica Reforzada
4 6 101.6 6.625 0.19 | 4.78 6" " 6 a%" x 11" Conica Reforzada
§ 8 127 8.625 0.19 | 4.78 8" Va" 6 d%" x 11" Conica Reforzada
6 10 152.4 10.75 0.19 | 4.78 8" " 7 @ve" x 11" Conica Reforzada
7 12 177.8 12.15 0.2 | 5.16 10" " 9 av" x 13" Conica Reforzada
8 16 16 16 025 | 6:35 12" " 10 @v" x 15" Conica Reforzada

Requerimientos Generales:

La perforacion en la oreja es en funcién al diametro del tornillo. :

Las gomas a utilizar deben tener la misma forma que tenga el barril, para tener un mejor sellado
La presion de Trabajo de las juntas debe ser de 150 -250 PS|

Las juntas deben ser de fabricacién mecanizadas.
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