.\ PERSPECTIVA GENERAL

\ES-1/ Esc.

NOTAS ESTRUCTURA METALICA:

1.- TODAS LOS ELEMENTOS FABRICADOS DE BARRAS Y PLANCHAS COMO SON ( PLACAS DE
UNIONES, PERNOS, ETC. SERAN (FY= 36 KSI, FU= 58 KSI),

2.- TODOS LOS PERFILES LAMINADOS SERAN EN ACERO ASTM A5%2 GRADO 50 (FY= 50 KSI, FU= 65

KSI).

3.- TODA SOLDADURA ESTRUCTURAL DEB~ERA EFECTUARSE MEDIANTE LA APLICACION DE
ELECTRODOS AWS E70XX, CON UN TAMANO MINIMO DE 1/8" SALVO INDICACIONES CONTRARIAS
ESPECIFICADAS EN EL PLANO.

L.- LAS PERFORACIONES REQUERIDAS PARA LAS CONEXIONES ATORNILLADAS DEBERAN REALIZARSE
MEDIANTE TALADROS ELECTRICOS, NO SE PERMITIRA EL USO DE OXICORTE NI PUNZONADO.
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PLANOS ESCALADOS PARA SER IMPRESOS EN FORMATO 24" X 36"
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