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NOTAS ESTRUCTURA METALICA:

1.- TODAS LOS ELEMENTOS FABRICADOS DE BARRAS Y PLANCHAS COMO SON ( PLACAS DE
UNIONES, PERNOS, ETC. SERAN (FY= 36 KSI, FU= 58 KSlI),

2.- TODOS LOS PERFILES LAMINADOS SERAN EN ACERO ASTM A572 GRADO 50 (FY= 50 KSI, FU= 65
KSI).

3- LOS PERFILES TUBULARES "HSS" SERAN A500B-42

3.- TODA SOLDADURA ESTRUCTURAL DEB~ERA,EFECTUARSE MEDIANTE LA APLICACION DE
ELECTRODOS AWS E70XX, CON UN TAMANO MINIMO DE 1/8" SALVO INDICACIONES CONTRARIAS
ESPECIFICADAS EN EL PLANO.

L.- EN LAS CONEXIONES DE TODOS LOS PORTICOS LOS TORNILLOS SERAN A325 TIPO 2 CON
AGUJEROS TIPO STANDARD (STD) Y ROSCAS INCLUIDAS EN EL PLANO DE CORTE (N). TODAS LAS
CONEXIONES DE CORTE TRABAJARAN POR APLASTAMIENTO.

5.- LAS PERFORACIONES REQUERIDAS PARA LAS CONEXIONES ATORNILLADAS DEBERAN REALIZARSE
MEDIANTE TALADROS ELECTRICOS, NO SE PERMITIRA EL USO DE OXICORTE NI PUNZONADO.
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Angulo de la ranura, incluyendo
el angulo opuesto para
soldaduras por cortes

. SOLDADURA
Longitud de la soldadura A T0DO SOLDADURA CONTORNO
cundo es infermitente atrenepor | P AP0 | pecta| concava
Paso: distancia cenfro a centro O L — |
de la soldadura cundo es intermitente

Soldadura de campo SIMBOLOS COMPLEMENTARIOS
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